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........................................... Hinweis, Note

de Einbau und Inbetriebnahme nur von autorisiertem
Fachpersonal, geméaf} Bedienungsanleitung.

en Fitting and commissioning to be carried out only by
qualified personnel in accordance with the operat-
ing instructions.

Anschlussplatte MS9-AG.../-AQ, .............c.ccooeuneenne. de
Modulverbinder MS9-MV,
Befestigungswinkel MS9-WP/WPB/WPM

1 Anwendung

Bestimmungsgemaf dienen die Anschlussplatten
MS9-AG.../-AQ... als Adapter fiir den pneumatischen
Anschluss und zur Rohr-Befestigung fiir den Leitungsein-
bau von Wartungsgeraten. Der Modulverbinder MS9-MV
verbindet entweder zwei Wartungsgerate oder ein War-
tungsgerdt mit einer Anschlussplatte. Die Befestigungs-
winkel MS9-WP/WPB/WPM dienen zur Wandmontage von
Wartungsgeraten.

2 Voraussetzungen fiir den Produkteinsatz

.................................................. Hinweis

Durch unsachgeméafie Handhabung entstehen Fehl-
funktionen. Stellen Sie sicher, dass die nachfolgenden
Vorgaben stets eingehalten werden.

e Vergleichen Sie die Grenzwerte in dieser Bedienungs-
anleitung mit denen Ihres Einsatzfalls (z.B. Betriebs-
medium, Driicke, Krafte, Temperaturen, Massen,
Durchfliisse).
Beriicksichtigen Sie die Vorschriften der Berufsgenos-
senschaft, des Technischen Uberwachungsvereins oder
entsprechende nationale Bestimmungen.
Berticksichtigen Sie die Umgebungsbedingungen am
Einsatzort.
e \erwenden Sie das Produkt im Originalzustand ohne
jegliche eigenméchtige Veranderung.

Bild 1/Fig. 1
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3 Einbau
D Hinweis

Definition:

Frontplatte = Vorderer Modulverbinder

Heckplatte = Hinterer Modulverbinder
Montageabstédnde zur Befestigung bei
Wartungsgerate-Kombinationen

Gerite- |1 [2 [3 |4 [5 |6 |7 |8 [9 |10
anzahl

Montage-po-

sition der Be-

festigungs-

winkel :ﬂ:ﬂ:

(schwarz

markiert) an

Wartungsge- :ﬂIﬂ:l

rate-Kom-

binationen :ﬂIl:ﬂ:l

Montageab- |1 Gerat: 90 mm

stand 2 Gerdte: 180 mm

3.1 Anschlussplatte MS9-AG.../-AQ...
Modulverbinder MS9-MV

Zusammenbau von zwei Wartungsgeraten der Baugrofle

MS9 (= Bild 1)

e Beachten Sie die Durchflussrichtung von 1 nach 2.
Als Orientierung dienen die Ziffern1|auf dem Produkt-
gehduse.

1.Drehen Sie beide Befestigungsschrauben vorab durch
beide Bohrungen der Frontplatte [3].

2.Platzieren Sie die Dichtung |4 |zwischen den Wartungs-
gerdten.

3.Platzieren Sie die Front- und Heckplatte [3]und[2]in
den Nuten der Wartungsgerdate.

4.Drehen Sie die Schrauben der Frontplatte | 3 |in die
Heckplatte [2].

Leitungseinbau einer Wartungsgeriate-Kombination

Vormontage (= Bild 2):

e Drehen Sie die Anschlussplatten|5 | unter Verwendung
von geeignetem Dichtmaterial auf beide Rohrenden.
Richtig ausgerichtet, ist die Schliisselflache [5]dann
waagrecht (Ziffer zeigt nach unten).

¢ Beachten Sie die Einschraubtiefe der Anschlussge-
winde.

Bild 6/Fig. 6 =

Max. Einschraubtiefe [mm]

1SO 228 NPT

MS9-AGD: 18,5 MS9-AQR: 18,5
MS9-AGE: 18,5 MS9-AQS: 18,5
MS9-AGF: 18,5 MS9-AQT: 18,5
MS9-AGG: 31,5 MS9-AQU: 31,5
MS9-AGH: 31,5 MS9-AQV: 31,5

Endmontage (= Bild 3):

1.Drehen Sie beide Befestigungsschrauben vorab durch
beide Bohrungen der Frontplatte [7].

.Platzieren Sie die Wartungsgeradte-Kombination zwi-
schen den Anschlussplatten.

Richtig montiert, liegt auf beiden Seiten je eine Dich-
tung in der dafiir vorgesehenen Nut.

Stellen Sie sicher, dass die Ziffer der Anschlussplatte
mit der Ziffer auf dem Produktgehduse {ibereinstimmt.

.Platzieren Sie auf beiden Seiten die Front- und Heck-
platte [7]und[6]zwischen Wartungsgerite-Kombina-
tion und Anschlussplatte.

4.Drehen Sie die Schrauben der Frontplatte |7 |in die

Heckplatte [6].

N

w

3.2 Befestigungswinkel MS9-WP/WPB

Wandmontage einer Wartungsgerdte-Kombination

(=> Bild 4)

e Beriicksichtigen Sie die erforderlichen Montageab-
stande, je nach Anzahl der kombinierten Wartungsge-
rate (= Tabelle Montageabstédnde).

1.Drehen Sie beide Befestigungsschrauben vorab durch
beide Bohrungen der Frontplatte [9].

2.Platzieren Sie die Dichtung zwischen den Wartungsge-
raten.

3.Platzieren Sie den Wandwinkel |8 | auf der Riickseite
zwischen den Wartungsgeraten.

4.Platzieren Sie die Frontplatte [9]auf der Vorderseite der
Wartungsgerate.

5.Drehen Sie die Befestigungsschrauben der Frontplatte
[9]in den Wandwinkel[8] auf der Riickseite.

6.Wiederholen Sie Schritt 1 bis 5 fiir alle erforderlichen
Befestigungswinkel.

7.Befestigen Sie die Wartungsgerdte-Kombination an den
Wandwinkeln |8 | mit je zwei Schrauben.

Wandmontage eines Einzelgerdts mit Anschlussgewinde

% oder 1 (<> Bild 5)

1.Entfernen Sie von jeder Anschlussplatte die hintere
Abdeckung [10]

2.Driicken Sie alle Schutzkappen nach vorne aus den An-
schlussplatten. Schieben Sie dazu einen schmalen Ge-
genstand durch die hintere Offnung der Anschluss-
platte.

3.Platzieren Sie die Wandwinkel [11] auf der Riickseite.

4.Drehen Sie die Befestigungsschrauben [12]in die Wand-
winkel[11] auf der Riickseite.

5.Befestigen Sie das Einzelgerat an den Wandwinkeln
mit je zwei Schrauben.

Die hinteren Abdeckungen [10], die Frontplatten[13]und die

Dichtungen bleiben {ibrig.

3.3 Befestigungswinkel MS9-WPM

Wandmontage einer Wartungsgerdte-Kombination

(=> Bild 6)

1.Befestigen Sie zundchst alle erforderlichen Wandwinkel
mit je zwei Schrauben an den benétigten Stellen.
Die Sicherungsschraube [18] muss nach oben zeigen.
Zwei unterschiedlich breite Distanzstiicke vereinfachen
die Einhaltung der erforderlichen Montageabstdnde
(=>» Tabelle Montageabstande).

2.Drehen Sie beide Befestigungsschrauben vorab durch
beide Bohrungen der Frontplatte [17].

3.Platzieren Sie die Dichtung zwischen den Wartungsge-
raten.

4.Platzieren Sie die Heckplatte [16] und Frontplatte [17] zwi-
schen den Wartungsgeraten.

5.Drehen Sie die Befestigungsschrauben der Frontplatte
in die Heckplatte

6.Wiederholen Sie Schritt 2 bis 5 fiir alle erforderlichen
Befestigungswinkel.

7.Lbsen Sie die Sicherungsschrauben [18]

8.Platzieren Sie die Wartungsgerate-Kombination mit den
Nasen der Heckplatten in die Langlocher der Wandwin-
kel [14]

9.Drehen Sie die Sicherungsschrauben 18] ein.

Die nicht verwendeten Distanzstiicke |15/ bleiben tbrig.

| Sub-base MS9-AG.../-AQu.., .....ooviviiniiiiiiiiiiiinn, en

Module connector MS9-MV,
Fastening bracket MS9-WP/WPB/WPM

1 Application

The sub-bases MS9-AG.../-AQ... are intended as adapters
for the pneumatic connection and for fastening the tubing
when service units are fitted in the tubing. The module
connector MS9-MV connects either two service units or a
service unit and a sub-base. The fastening brackets
MS9-WP/WPB/WPM serve for fitting service units onto a
wall.

2 Conditions of use

Incorrect handling can result in malfunctioning.
Make sure that the following specifications are
always observed.

e Compare the maximum values specified in these oper-
ating instructions with your actual application (e.g. op-
erating media, pressures, forces, temperatures,
masses, flow rates).

Please comply with national and local safety laws and
regulations.

Take into consideration the ambient conditions at the
location of use.

Use the product in its original state. Unauthorised
modification is not permitted.

3 Fitting

Definition:
Front panel = front module connector
Rear panel = rear module connector

Mounting gaps for fastening
service unit combinations

Number of 1 2 3 4 5 6 7 |8 9 10
units

Mounting
position of
the fastening
brackets
(marked
black) on
service unit
combinations

90 mm
180 mm

Mounting 1 unit:
gap 2 units:

3.1 Sub-base MS9-AG.../-AQ...
Module connector MS9-MV

Fitting together two service units of size MS9 (= fig. 1)

¢ Note the direction of flow from 1 to 2.
The figures [ 1]|on the product housing serve as an
orientation.

1.Screw both fastening screws at first into both holes in
the front panel[3].

2.Place the seal 4] between the service units.

3.Place the front and rear panels|3]and[2]in the grooves
of the service units.

4.Screw the screws of the front panel |3 |into the rear

panel[2].

Fitting the cables of a service unit combination

Pre-fitting (= fig. 2):

e Screw the sub-bases|5|onto both ends of the tube
using a suitable sealing medium. If aligned correctly,
the spanner flat [5] will then be horizontal (figure points
downwards).

* Note the screw-in depth of the connector threads.

max. screw-in depth [mm]

1SO 228 NPT

MS9-AGD: 18.5 MS9-AQR: 18.5
MS9-AGE: 18.5 MS9-AQS: 18.5
MS9-AGF: 18.5 MS9-AQT: 18.5
MS9-AGG: 315 MS9-AQU: 315
MS9-AGH: 315 MS9-AQV: 315
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Final fitting (= fig. 3):

1.Screw both fastening screws at first into both holes in
the front panel[7].

2.Place the service unit combination between the
sub-bases.
If fitted correctly, there must be a seal in the groove on
each side.

¢ Make sure that the figure on the sub-base is the same
as the figure on the product housing.

3.Place the front and rear panels [7]and [6] on both sides
between the service unit combinations and the
sub-base.

4.Screw the screws of the front panel[7]into the rear

panel[6].

3.2 Fastening bracket MS9-WP/WPB

Fitting a service unit combination onto a wall (= fig. 4)

* Take into account the required distance between the
units, depending on the number of combined service
units (= Table of mounting gaps).

1.Screw both fastening screws at first into both holes in
the front panel[9].

2.Place the seal between the service units.

3.Place the wall bracket[8]on the rear between the
service units.

4.Place the front panel[9] on the front of the service
units.

5.Screw the fastening screws of the front panel[9]into
the wall bracket [8]on the rear.

6.Repeat steps 1 to 5 for all necessary fastening brackets.

7.Fasten the service unit combination onto the wall
brackets|8|each with two screws.

Fitting an individual unit with connector thread 34 or 1

onto a wall (= fig. 5)

1.Remove the rear cover from each sub-base [10].

2.Press all the protective caps forwards out of the
sub-bases. In order to do this push a narrow object
through the rear opening of the sub-base.

3.Place the wall brackets [11|on the rear.

4.Screw the fastening screws [12|into the wall brackets
on the rear.

5.Fasten the individual unit onto the wall brackets [11] with
two screws.

The rear covers[10}, the front panels[13]and the seals

remain unused.

3.3 Fastening bracket MS9-WPM

Fitting a service unit combination onto a wall (= fig. 6)

1.First fasten all necessary wall brackets [14] each with two
screws in the required positions.
The retaining screw |18] must point upwards.
Two washers of different widths should be used in order
to maintain the necessary fitting distance (= Table of
mounting gaps).

2.Screw both fastening screws at first into both holes in
the front panel [17].

3.Place the seal between the service units.

4.Place the rear panel [16|and the front panel|17| between
the service units.

5.Screw the screws of the front panel [17]into the rear
panel [16}

6.Repeat steps 2 to 5 for all necessary fastening brackets.

7.Loosen the retaining screws [18].

8.Place the service unit combination with the locking pins
of the rear panels into the longitudinal holes of the wall
brackets [14].

9.Tighten the retaining screws [18].

The washers |15/ remain unused.
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